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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur mecha- 
nischen Fixierung einer Ordnung einer Fadenschar. Eine sol- 
che mechanische Fixierung einer gegebenen Ordnung, insbe- 
sondere einer gegebenen Teilung in einer Fadenschar, hat 
grosse Vorteile im Hinblick auf Arbeitserleichterung und s 
Arbeitszeiteinsparung oder ist sogar imiimganglich, wenn z.B. 
eine Fadenschar von einer Verarbeitung zu einer anderen 
iibertragen werden soli, oder wenn die einzelnen Faden einer 
Fadenschar mit den Faden einer anderen Fadenschar verbun- 
den werden sollen, beispielsweise beim Verbinden einer abge- 10 
webten mit einer neuen Webkante, oder auch zum Halten, 
Fuhren und dgl. der einzelnen Faden einer Fadenschar im 
Zusammenhang mit der Webereivorbereitung, z.B. fur Litzen, 
Lamellen, usw. 

Beispielsweise zum Verbinden zweier Webketten oder zum is 
Einziehen von Webketten in das Webgeschirr einer Webma- 
schine von Hand oder mittels halb- oder vollautomatischer 
Maschinen ist es bekannt, Faden urn Faden der zu verarbeiten- 
den Schar zu ergreifen und nacheinander einzuziehen oder mit 
den entsprechenden Faden der anderen Schar zu verbinden. 20 
Das Handverfahren ist ausserst miihselig und zeitraubend. Die 
halb- oder vollautomatischen Verfahren verwenden sehr kom- 
plizierte Mechanismen, welche die Faden in der richtigen 
Reihenfolge ergreifen miissen, wobei erschwerend ins Gewicht 
fallt, dass einerseits feine, dicht aneinanderliegende Garne und 25 
anderseits auch wieder grobe Garne mit grosseren Abstanden 
auf den gleichen Maschinen sollten verarbeitet werden konnen, 
da diese Maschinen sehr kostspielig sind. Zudem erfordern 
diese Maschinen oft auch die Verwendung besonderer auf sie 
abgestimmter Webgeschirre und Zusatzgerate. Trotzdem kon- 30 
nen auf solchen Maschinen oft stark gedrehte Garne, z.B. 
Voile, oder Noppengarne nicht verarbeitet werden. Die Bedie- 
nung dieser Maschinen erfordert ausserdem gut ausgebildete 
Fachkrafte, da die Einstellarbeit, Pflege und Wartung der 
Maschinen sehr kompliziert ist. 35 

Bei einem anderen bekannten Verfahren zum Verbinden 
der einzelnen Faden zweier Fadenscharen werden die Faden 
der beiden Fadenscharen durch quer iiber die Scharen verlau- 
fende Klebstreifen in ihrer relativen Lage f ixiert, worauf der 
zum Fixieren der Fadenenden der einen Fadenschar verwen- <o 



dete Klebstreifen mit dem zum Fixieren der Fadenenden der 
zweiten Fadenschar verwendeten Klebstreifen verklebt wird 
und danach die Klebstreifen zwischen benachbarten Faden 
parallel zu diesen zertrennt werden. 

Bei diesem Verfahren wird somit vorerst die gegebene Tei- 
lung jeder Fadenschar fixiert. Bei sehr dichten Fadenscharen, 
wie sie in neuerer Zeit immer mehr verarbeitet werden, aber 
auch bei Noppengarnen ergeben sich jedoch bei diesem Ver- 
fahren Schwierigkeiten, die Teilung so klar auf dem Klebstrei- 
fen zu fixieren, dass z.B. beim Dariiberlegen einer zweiten, in 
gleicher Weise fixierten Fadenschar mit gleicher Teilung, jeder 
Faden der einen Schar eindeutig und scharf abgegrenzt auf 
dem ihm zugeordneten Faden der anderen Schar liegt, oder 
dass die Klingen einer Trennvorrichtung tatsachlich stets den 
Zwischenraum zwischen zwei benachbarten Faden treffen. 

Diese Nachteile und Schwierigkeiten bei bisher bekannten 
Verfahren werden mit dem erfindungsgemassen Verfahren zur 
mechanischen Fixierung einer Ordnung einer Fadenschar auf 
iiberraschend einfache Weise dadurch behoben, dass die Faden 
der Fadenschar mit der zu fixierenden Ordnung in eine Ebene 
gebracht werden und hierauf eine anschliessend mit der Faden- 
schar transportierbare kammartige Vorrichtung mit den Zah- 
nen voran gegen diese Schar gefuhrt wird, so dass die Faden in 
der bestehenden Ordnung einzeln in die Zahnlucken eintreten. 

Dadurch, dass jeder Faden durch einen Zahn der Vorrich- 
tung vom benachbarten Faden klar getrennt ist, wird die wei- 
tere Verwendung der derart fixierten Ordnung beispielsweise 
zu ihrer Obertragung von einer Verarbeitung zu einer ande- 
ren, zur Verbindung ihrer Faden mit in gleicher Weise fixierten 
Faden einer anderen Fadenschar oder zum Halten, Fiihren und 
Einziehen ihrer Faden wesentlich erleichtert. Die Trennung ist 
auch bei Noppengarnen absolut eindeutig. Das erfindungsge- 
masse Verfahren macht es auch moglich, die in ihrer Ordnung 
durch die erwahnte Vorrichtung fixierten Faden von zwei oder 
mehr Scharen in eine einzige Vorrichtung einzulesen. 

Die Erfindung betrifft weiter eine Vorrichtung zur Durch- 
fuhrung des erfindungsgemassen Verfahrens. Diese Vorrich- 
tung ist erfindungsgemass gekennzeichnet durch einen kamm- 
artig ausgebildeten, aus seiner Ebene heraus leicht biegbaren 
Streifen. 
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Verf ahren und Vorrichtung nach der Erfindung werden im 
Folgenden anhand eines, Ausfiihrungsbeispiels mit Bezug auf 
die beiliegende Zeichnung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Ansicht einer erfindungsgemassen Vonichtung, s 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A— A der Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie B— B der Fig. 1. 

10 

Die dargestellte Vorrichtung stellt sich dem Beniitzer als 
Kamm dar, bestehend aus einem Steg 1 und Kammzahnen 2, 
die Zahnliicken 3 bilden. Je nach der Teilung einer Faden- 
schar, die mit der Vorrichtung fixiert werden soil, ist der 
Abstand von Liickenmitte zu Liickenmitte entsprechend dem 15 
Abstand von Fadenmitte zu Fadenmitte benachbarter Faden 
der Teilung gewahlt, und die Dicke d der Zahne 2 ist so gering 
wie es die Anforderungen an die Festigkeit gestattet gewahlt, 
jedenfalls aber geringer als der lichte Abstand zwischen zwei 
benachbarten Faden der Fadenschar, deren Teilung fixiert 2 o 
werden soil. 

Eine solche Vorrichtung kann fur einen grossen Fadenbe- 
reich, d.h. fur Faden verschiedener Dicken gebaut bzw. ver- 
wendet werden, so dass fur die ganze Skala der gebrauchlichen 
Fadendicken zwei oder hochstens drei verschiedene Vorrich- 25 
tungen erforderlich sind. 

Damit die dargestellte Vorrichtung, was fur verschiedene 
Anwendungen wiinschbar ist, mitsamt der Fadenschar ver- 
schiedene Bearbeitungsprozesse durchlaufen kann, welche 
unter Umstanden ein Auf- und Abrollen der Fadenschar und/ 30 
oder ein Fiihren derselben iiber Umlenkwalzen einschliessen 
konnen, ist sie mit Vorteil aus ihrer Ebene heraus flexibel 
gestaltet, so dass sie als Ganzes, ohne besondere Kraftanwen- 
dung, leicht biegbar ist. Da sie zudem bei solchen Prozessen 
hohen Temperaturunterschieden und moglicherweise aggressi- 35 
ven Behandlungsmitteln unterworfen werden kann, sollte sie 
moglichst hitzebstandig sein und — damit ihre Zahnteilung bei 
allendiesen Bedingungen aufrechterhalten bleibt — auch einen 
moglichst geringen Warmedehnungskoeffizienten aufweisen. 

Die dargestellte Vorrichtung erfiillt diese Forderungen 40 
dadurch, dass der Steg 1 eine sich iiber die ganze Lange der 
Vorrichtung erstreckende Seele aus einem flexiblen, nicht 
unterbrochenen Metallband 4 aufweist. Dieses Metallband 4 
weist in regelmassigen Abstanden Bohrungen 5 auf. An dieses 
Metallband 4 sind von einer Seite her die Stege 6 einer Reihe 45 
nebeneinander gereihter biegsamer Segmente befestigt, die die 
Zahne 2 tragen. Die Befestigung konnte durch Kleben der 
Stege 6 an den Metallstreifen erfolgen. Im dargestellten Bei- 
spiel jedoch dienen zur Befestigung an den Stegen 6 gebildete 
Zapfen 7, die durch die Bohrungen 5 des Metallstreifens 4 so 
hindurchgesteckt sind. Auf der gegeniiberliegenden Seite des 
Metallstreifens 4 durchsetzen die Zapfen 7 Offnungen von 
Plattchen 8 und sind mit diesen verbunden. Mit Vorteil werden 
dabei, wie im dargestellten Beispiel gezeigt, die beiden Zapfen 
7 jedes Zwischensteges 6 je mit einem von zwei benachbarten 55 
Plattchen 8 verbunden, mit anderen Worten, jedes Plattchen 8 
verbindet zusatzlich iiber die Stosstelle hinweg jeweils zwei 
benachbarte Stege 6 miteinander. 

Als Material fur die Segmente mit den Stegen 6 und den 
Zahnen 2 wie auch fur die Plattchen 8 dient mit Vorteil Kunst- 6 o 
stoff . Als praktisch brauchbar und den Anforderungen gerecht 
werdend, haben sich die Markenprodukte «Delrin 500» und 
«Delrin 100» der Firma Dupont de Nemours erwiesen. Dabei 
konnen die Kunststoffe beidseits der Metallseele iiber die 
durch das Metallband 4 und durch die Offnungen in den Piatt- 6S 
chen 8 gesteckten Zapfen 7 der Stege 6 miteinander ver- 
schweisst werden, wobei sich eine aus ihrer Ebene heraus 
ausserordentlich flexible Vorrichtung ergibt. 



Zur mechanischen Fbrierung einer gegebenen Ordnung einer 
Fadenschar mit der beschriebenen Vorrichtung werden zuerst 
alle Faden der Fadenschar mit der zu fixierenden Ordnung in 
eine Ebene gebracht Beim Fadenfeld fur einen Scharprozess 
beispielsweise ist eine solche Ordnung der Faden beim Kreuz- 
riet anzutreffen oder herstellbar. Die Fadenkreuzvorrichtung, 
welche vor dem Scharriet angeordnet ist, hat noch keinen 
Einfluss auf die spatere Teilung des zu scharenden Bandes. 
Deshalb kann das Kreuzriet ohne weiteres der beschriebenen 
Vorrichtung angepasst werden. Die dargestellte Vorrichtung 
wird nun mit den Zahnen 2 voran gegen die Fadenschar 
gefiihrt, wobei die Faden in der bestehenden Teilung einzeln in 
die Zahnliicken eintreten. Dieser Vorgang ist leicht und sicher 
durchfiihrbar. Der Vorgang kann noch weiter erleichtert wer- 
den, wenn beispielsweise die die Teilung bestimmenden Ele- 
mente Fuhrungen, im erwahnten Beispiel die Zahne des Rie- 
tes, z.B. Nuten aufweisen, in welche die Zahne der Vorrich- 
tung schrag mit ihrer Spitze etwas eingefiihrt und gefiihrt nach 
oben verschoben werden konnen. 

Damit die in solcher Weise mit der dargestellten Vorrich- 
tung fixierte Teilung einer Fadenschar beim weiteren Hantie- 
ren mit der Fadenschar durch Herausrutschen von Faden aus 
den Zahnliicken 3 nicht wieder verloren gehen kann, weisen 
die Zahne 2 der dargestellten Vorrichtung alle im gleichen 
Abstand vom Zahngrund eine zum Kammsteg 1 parallele 
Bohrung 9 (Fig. 3) auf. Diese Bohrungen 9 aller Zahne liegen 
in einer Achse und dienen der Aufnahme einer biegsamen 
Nadel 10 (Fig. 1) die, durch alle Zahne 2 hindurchgestossen, 
die in den Zahnliicken 3 befindlichen Faden fangt. Damit auch 
die Nadel 10 beim Hantieren mit der Vorrichtung oder mit 
einer Fadenschar mit solchen Vorrichtungen nicht ungewollt 
sich losen kann, sind bei der dargestellten Vonrichrung die 
randausseren Segmente mit einem Schnappverschlusskeil 11 
versehen, das im gleichen Vorgang wie das betreffende und die 
iibrigen Segmente aus dem gleichen Kunststoff hergestellt 
werden kann, und in welchen ein am Nadelende angebrachter 
Nadelkopf 12, wie in Fig, 1 gestrichelt dargestellt, bei vollstan- 
dig eingeschobener Nadei 10 einschnappt, wodurch die Nadel 
losbar gehaltert wird. Mit der beschriebenen und dargestellten 
Vorrichtung kann eine gegebene Ordnung einer Fadenschar 
sehr rasch und einfach zuverlassig fixiert werden, so dass die 
eingangs genannten Arbeitsvorgange sicher durchgefuhrt wer- 
den konnen. Da die Verteilung iiber die stehende Fadenschar 
erfolgt, braucht dem Textilmaterial keine besondere Beachtung 
geschenkt zu werden. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Faden 
texturiert, Noppen aufweisen, stark gedreht oder ungedreht 
sind. 



PATENTANSPRUCH I 

Verf ahren zur mechanischen Fixierung einer Ordnung einer 
Fadenschar, dadurch gekennzeichnet, dass die Faden der 
Fadenschar mit der zu fixierenden Ordnung in eine Ebene 
gebracht werden und hierauf eine anschliessend mit der Faden- 
schar transportierbare kammartige Vorrichtung mit den Zah- 
nen voran gegen diese Schar gefiihrt wird, so dass die Faden in 
der bestehenden Ordnung einzeln in die Zahnliicken eintreten. 



UNTERANSPRUCH 

1. Verf ahren nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Zahne (2) mit ihren vorderen Enden in Fuhrun- 
gen von die zu fbrierende Ordnung bestimmenden Organen, 
z.B. ein Riet, eingefiihrt und in diesen Fuhrungen gegen die 
Schar durch diese geschoben werden. 
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PATENTANSPRUCH II 

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verf ahrens nach Patent- 
anspruch I, gekennzeichnet durch einen kammartig ausgebilde- 
ten, aus seiner Ebene heraus leicht biegbaren Streifen. 



UNTERANSPRUCHE 
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2. Vorrichtung nach Patentanspruch II, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass alle Zahne (2) im Abstand vom Zahngrund eine 
zur Langsachse des Kammsteges (1) parallele Bohrung (9) 
aufweisen, wobei die Bohrungen aller Zahne in einer Achse 
liegen und zur Aufnahme einer Nadel (10) vorgesehen sind, 15 
die, durch alle Zahne hindurchgestossen, die in den Zahnluk- 
ken (3) befindlichen Faden fangt. 




3. Vorrichtung nach Patentanspruch II, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie aus mehreren nebeneinandergereihten Seg- 
menten aus Kunststoff besteht, die mit ihrem Stegteil (6) an 
einem durchgehenden flexiblen Metallband (4) befestigt sind. 

4. Vorrichtung nach Unteranspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Segmente Zapfen (7) und das Metallband (4) 
Bohrungen (5) zur Aufnahme dieser Zapfen aufweist, und dass 
Zapfen benachbarter Segmente auf der den Segmenten gegen- 
iiberliegenden Seite des Metallbandes in Off nungen eines Kunst- 
stoffplattchens (8) ragen und mit diesem verschweisst sind. 

5. Vorrichtung nach Unteranspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Streifen mindestens am einen Ende einen 
Schnappverschlusskeil (11) zur losbaren Halterung des Kopfes 
(12) der eingefuhrten Nadel (10) aufweist. 

Maschinenf abrik Benninger AG 

Vertreter: Jean Hunziker, Zurich 
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